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Leichtes Sagen der Modelle

auch noch am nachsten Tag:
Das model-tray-Modell nach dem Abheben des Abdrucks
(nach 30 Min.) in einer Hydrobox (luftdicht verschlieBbares
KunststoffgefaB mit einer feuchten Einlage) lagern. Das
Modell trocknet nicht aus und das Hartmetall-Sageblatt
wird nicht vorzeitig stumpf!

model-trays kénnen bis zu 5 x
ausgegossen werden.

Aus Prazisionsgriinden sollten sie dann ausgetauscht
werden.

> Ausrichten

Abdruck an den Markierungen des
model-positioners ausrichten.

Eine optimale Positionierung des
Abdrucks garantiert ein asthetisches
Modell und eine gute Handhabung.

> 1.a

Vestibulére Bereiche horizontal
zur Zahnreihe auf ein Minimum
zuriickschneiden.

> AusgieBen

Tray und Abdruck ausgieBen und
model-positioner schlieBen.

Das komplette Sdgeschnittmodell
wird in nur einem Arbeitsgang
hergestellt.

>» Entformen

Nach 90 Min. kann das fertige Modell
aus dem model-tray entformt werden.

Mit dem Entformen ist das Modell
bereits fertig — ohne zusétzliche
Arbeitsschritte wie in anderen Verfahren.
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> Segmentieren

Sagen des Modells ohne
Einschrankungen durch Pins.

Das model-tray-Gipsmodell erméglicht
sehr feine Segmentierungen und
vollig freie Schnittpositionen.

> 2.a

Tray aus dem model-positioner
entnehmen. Modellgips der Klasse 4
nach Herstellerangaben anrihren
und Abdruck ausgieBen.
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> 3.a

Nach 30 Min. ab Anmischbeginn des
Gipses nur den Abdruck vom Modell
abheben und Uberschissige Gips-
reste entfernen. Es kann schon mit
dem Einartikulieren begonnen werden.

> 4.a

Das Modell manuell oder mit der
model-cut-Sagemaschine bis zur
Sollbruchstelle sagen.

>»1.b

Mittellinie und Kieferkammmitten
auf dem Abdruck anzeichnen.

> 2.b

AnschlieBend Tray ausgieen und in
den model-positioner zurticksetzen.

> 3.b

Nach weiteren 60 Min. Spange und
Riegel entfernen.

>»4.b

Segmente mit einem flachen
Hebelinstrument nach auBen
herausbrechen.

>»1.c
Abdruck mit Adhasiv-Plastiline im
model-positioner fixieren und ent-
sprechend der Hilfslinien in horizontaler
und bilateraler Symmetrie ausrichten.

> 2.C

Vor der Gelierphase model-positioner
schlieBen. Der Abdruck liegt automa-
tisch unten und der Gips sedimentiert
so in die Stimpfe hinein. Dadurch wird
héchste Kantenstabilitat erreicht.

> 3.C

Das Tray von unten mit einem Rosen-
bohrer der GréBe 8 ca. 5 mm tief
durchbohren.

> 4.c

Bruchkante zur spateren Passkontrolle
bis auf 1 mm gléatten und Praparations-
grenze freilegen. Anhaftenden Gips-
staub entfernen.

>1.d

model-positioner schlieBen und
durch Aufsicht den Sitz kontrollieren.

> 2.d

Direkt nach dem SchlieBen den Uber-
schissigen Gips mit angefeuchteten
Fingern abstreichen.
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> 3.d

Mit 6 bar Druckluft das Modell vom
Tray 16sen. Nach leichten Schlagen mit
dem Hornhammer auf den Rand des
Trays kann das Modell entformt werden.

> 4.d

Grundmodell in Tray zurlicksetzen.
Durch leichtes Aufschlagen auf die
Tischplatte wird der richtige Passsitz
gewdhrleistet. AnschlieBend Stimpfe
zurlicksetzen und mit Spange und
Riegel fixieren.

EIN SYSTEM FUR HOCHSTE ANSPRUCHE,
auch im digitalen Workflow.
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